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LOSAS  RÚSTICAS. TERRAZOS HEXAGONAL. ESPECIFICACIONES 

1. Objeto

 Esta Norma de Empresa establece las especificaciones de calidad de las losas hexagonales.
2. Referencia normativas

 Los documentos que se adicionan seguidamente son indispensables para la aplicación de esta Norma Empresa.
NC 95: 2001. Cemento Pórtland. Especificaciones.

NC 101: 2001 Cemento Blanco. Especificaciones

NC 251: 2005. Áridos para hormigones hidráulicos. Requisitos
Agua: Véase NC 120: 2001. Hormigón hidráulico. Especificaciones.

NC 353:2004. Aguas para el amasado y curado el hormigón y los morteros.

NC 7:2004. Barra de acero para refuerzo de hormigón. Especificaciones.
3. Términos y definiciones:
3.1  Losas Hexagonales: Son losas rústicas de terrazo gris de forma plana y hexagonal, para recubrimiento de pisos exteriores  obtenidos mediante la fundición insitu en moldes metálicos o de madera, compuesto por una sola capa o monocapa que forman el elemento.
3.2 Grosor: Distancia entre los planos que definen la cara inferior y superior de la losa.

3.3 Lote: Cantidad de elementos de un mismo tipo fabricado en un día de producción o para un mismo pedido.
4. Requisitos
4.1 Requisitos de las  materias primas.
4.1.1 Cemento: Cumplirá con la NC 101 y NC 95

4.1.2 Áridos: Cumplirán con la  NC 251 y NC 54 -264. 
4.1.3 Adiciones (Aditivos y pigmentos): Se podrá usar siempre que las sustancias agregadas en las proporciones produzcan el efecto deseado sin perturbar las demás características del hormigón o el mortero.
4.2 Requisitos del proceso de producción.

Los elementos se elaboran mediante la conformación del hormigón en moldes metálicos o de madera de una mezcla de cemento Pórtland gris o cemento blanco, áridos o caliza y agua (ocasionalmente pigmentos y adivitivos). Previamente  estos moldes serán correctamente preparados  según proyecto.
Posteriormente, los elementos se almacenan al aire libre o bajo techo en dependencia de su destino.

4.3 Requisitos del producto terminado: La losa rústica cumplirá los requisitos especificados a la edad de 6 días desde su fundición o en la fecha que se declare adecuada para su uso, cuando se evalúe con los métodos descriptivos en esta norma.
4.3.1 Requisitos de diseño: 
       El fabricante fijará las dimensiones nominales que definen la losa.
4.3.2 Requisitos dimensionales.
Las dimensiones principales de  las losas hexagonales se en la tabla 1. 

Tabla 1  Tolerancias dimensiones

	Parámetro
	Dimensiones (mm)
	Tolerancias (mm)

	Longitud del lado 
	420
	± 2

	Longitud del lado 
	360
	± 2

	Longitud del lado
	260
	± 2

	Grosor
	50
	± 2


4.4 Muestreo para requisitos dimensionales.
Para seleccionar el tamaño de la muestra de tendrá en cuenta lo establecido la NC ISO 2859 – 1 (Ver Tabla 2).

4.5  Otros Requisitos.

      No se permitirán grietas, o cuarteaduras superficiales que sean apreciables a 1 m y del observador y rajaduras pasantes
5. Método de ensayos
5.1 Comprobación de los requisitos geométricos (longitud del lado – grosor)
5.1.1 Tamaño de la muestra.

Se tomará según NC ISO 2859 – 1, muestreo simple, inspección normal, Tabla general (ver Tabla 2).

Tabla 2 – Plan de muestreo simple
	Plan de Muestreo
	Tamaño de la muestra
	(NCA)  6.5%

	
	
	Aceptación
	Rechazo

	51 a 90
	5
	1
	2

	91- 150
	8
	1
	2

	151 - 280
	13
	2
	3

	281 -500
	20
	3
	4

	501 – 1200
	32
	5
	6

	1201 – 3200
	50
	7
	8


5.2.2 Medida de las dimensiones planas
5.2.2.1 Instrumento de medición

          Una cinta métrica con una precisión de 1 mm

5.2.2.2 Procedimiento operatorio.

 En las losas hexagonales se medirá  la longitud de los lados y grosor.
Para cada una de las dimensiones se tomarán tres medidas sobre cada una de las piezas. Estas medidas se tomaran midiendo un lado y el adyacente y el diámetro (distancia entre dos vértices opuesto).
Se registrarán las tres medidas efectuadas, calculándose las medidas de estas tres medidas para cada dimensión de la pieza (longitud del lado – grosor) y para cada dimensión se calculará su media (longitud del lado – grosor de la muestra).

Como resultado del ensayo se obtendrá para cada  dimensión ensayada:

· El valor de la longitud del lado y anchura individual de cada pieza ensayada, expresada en mm y con una cifra decimal.
· La longitud del lado y anchura máximo y mínimo de la pieza expresada en mm y con cifra decimal, aplicando a su longitud del lado y anchura  nominales la tolerancia permitida de acuerdo con el pedido efectuado por el cliente.

Para otros formatos, se comprobarán las dimensiones nominales solicitadas por el cliente. Los resultados se darán expresados en mm con una cifra decimal. Contemplando las dimensiones nominales y las tolerancias declaradas  por el fabricante.

5.3 Grosor

5.3.1 Toma de muestra

Se tomarán de acuerdo a lo establecido en la tabla 2

5.3.2 Instrumento de medición.

 Cinta métrica con una precisión de 1mm

5.3.3 En cada una de las piezas se tomarán cuatro medidas entre los planos que definen su cara vista y su cara inferior. 
Se registrarán las cuatro medidas efectuadas, calculándose su media (espesor) y se calculará el valor medio de estos espesores.

Como resultado del ensayo se dará:

· Valor individual de cada  pieza expresado en milímetros  y con una decimal

· El espesor máximo y mínimo que por su espesor nominal  corresponde, teniendo en cuenta las tolerancias admisibles.

Para piezas cuya terminación se rústica. No presentando una superficie externa lisa en los puntos de mediciones, el método de medición del espesor y las tolerancias serán declarados por el fabricante.
5. Criterios de aceptación o rechazo.

El  lote se considera conforme cuando el valor medio de las mediciones cumple con las tolerancias establecidas en la Tabla 1 y con lo establecido en el 4.3.1
6. Manipulación, transporte y almacenamiento

6.1Manipulación

La manipulación de los hexágonos será cuidadosa en todas las etapas  del proceso para evitar que se produzcan roturas de los elementos.
6.2 Transporte 

En el transporte de manipulación se debe colocar entre la plancha y los hexágonos listones de madera de sección para aislar el contacto del piso del transporte  con las losas. 
6.3 Almacenamiento.

La superficie del lugar será resistente, limpia, lisa y nivelada,  ésta colocación será forma vertical.
6.4 Condiciones de entrega

La entrega de las losas hexagonales de acompaña con su correspondiente certificado de calidad que indique como mínimo los datos siguientes:

· Nombre y dirección de la Empresa productora

· Identificación del lote

· Fecha de entrega

· Norma de referencia
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